Bestandigkeitsliste fir verschiedene Kunststoffe MENKE Industrieverpackungen GmbH & Co.KG

Bestandigkeit: 1 = besténdig, 2 = bedingt besténdig, 3 = unbestandig
MEDIUM KONz HDPE LDPE PETG PP PVC HART
20°C 50°C 20°C 50°C 20°C 50° C 20°C 50° C 20°C 50° C
Abgase, fluorwasserstoffhaltig gering 1 1 - - - - 1 1 1 1
Abgase, kohlendioxidhaltig gering 1 1 - - 1 1 1 1 1 1
Abgase, nitrosehaltig gering 1 1 - - - - 1 2 1 1
Abgase, salzsdurehaltig jede 1 1 - - - - 1 1 1 1
Abgase, schwefeldioxidhaltig gering 1 1 - - - - 1 1 1 1
Abgase, schwefelsdurehaltig jede 1 1 - - - - 1 2 1 1
Abwasser jeder Art (auch stark - - - - - - - 1 1(40°C)
saure, jedoch ohne organische
Lésungsmittel)
Acetaldehyd 40% 2 2 1 3 3) & 1 - 3) &
Acetaldehyd + Essigsaure 90/10% - - - - - - 1 - - -
Aceton 1 1 2 2 & 3) 1 2 & 3)
Acetonitril 1 1 1 1 - 3) 2 3 & 3)
Acrylsaureathylester 100% - - - - - - - - 3 3
Adipinséure gesattigt 1 1 1 1 - - 1 1 1 2
Akkuséure 38 % 1 1 1 1 & 3) 1 1 1 2
Alaune 1 1 - - 1 1 1 1 - -
Allylalkohol 96 % 1 2 2 2 1 - 1 1 1 2
Aluminiumchlorid 10 % 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Aluminiumchlorid fest 1 1 1 1 - - 1 1 - -
Aluminiumchlorid gesattigt 1 1 1 1 - - 1 1 1 1
Aluminiumchlorid wassrig 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Aluminiumnitrat wassrig 1 1 1 - 1 1 1 1 1 -
Aluminiumsulfat 10 % 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Aluminiumsulfat gesattigt 1 1 1 1 - - 1 1 1 1
Ameisenséure 3% 1 1 1 1 1 - 1 1 1 2
Ameisenséure 50 % 1 1 1 1 - - 1 1 1 2
Ameisenséure 98-100 % 1 1 1 1 - - 1 2 2 3
Ammoniak 25 % 1 1 1 1 1 ] 1 1 1 1
Ammoniakwasser (Salmiakgeist) jede 1 1 1 1 1 3 1 1 - -
Ammoniumchlorid wassrig 1 1 1 1 1 1 1 1 1 2
Ammoniumfluorid gesattigt 1 1 1 1 1 1 1 1 1 -
Ammoniumfluorid wassrig 1 1 1 1 1 1 1 1 - -
Ammoniumnitrat 10 % 1 2 - - 1 1 1 1 1 2
Ammoniumnitrat gesattigt 1 2 1 1 1 1 1 1 1 1
Ammoniumnitrat wassrig 1 1 1 1 1 1 1 1 - -
Ammoniumsulfat 10 % 1 1 1 1 1 1 1 1 1 2
Ammoniumsulfat gesattigt 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Ammoniumsulfat wassrig 1 1 1 1 1 1 1 1 - -
Ammoniumsulfid jede 1 1 1 1 - - 1 1 1 2
Ammoniumsulfid wassrig 1 1 1 1 - - 1 1 - -
Amylacetat (Pentylacetate) 1 1 1 2 1 2 2 3 3 3
Amylalkohol 1 1 1 1 1 1 1 1 2
Anilin 1 1 1 2 - - 1 2 & &
Anilinchlorhydrat gesattigt 1 2 - - - - 1 2 1 -
Antimontrichlorid 90 % 1 1 1 1 - - 1 1 1 -
Apfelsdure 0.5 1 1 1 1 - - - - - -
Arsensaure 1 1 - 1 - - 1 1 2
Arsensaure wassrig 1 1 - - - - 1 1 - -
Arsensaureanhydrid 1 1 1 1 - - 1 1 - -
Atzkali 30 % 1 1 1 1 3 8 1 1 1 2
Atzkali 50 % 1 1 1 1 3 8 1 1 1 1
Atznatron 1 1 1 1 3 3 1 1 - -
Benzin 1 2 2 3 1 1 2 3 1 3
Benzoesaure gesattigt 1 1 1 1 1 - 1 2 1 1
Benzoesaure wassrig 1 1 1 1 1 - 1 2 - -
Benzol 2 3 2 3 3 3 2 3 3 3
Benzylbenzoat - - - - - - 2 3 - -
Bernsteinsaure 50 % 1 1 1 1 - - 1 1 1 -
Bernsteinsaure gesattigt 1 1 1 1 - - 1 1 1 2
Bernsteinsaure jede 1 1 1 1 - 1 1 1 1
Bier 1 1 1 1 1 - 1 1 1 1
Blauséure wassrig 1 1 1 1 - - 1 1 1 -
Blei-(ll)-acetat 1 1 1 1 1 1 1 1 - -
Bleiacetat wassrig 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Bleichlauge 20 % 1 2 1 2 3 g 1 2 1 2
Bleichlauge 50 % 2 2 2 2 3 g 2 2 1 -
Bleichlauge verdinnt 1 2 1 2 2 - 1 2 1 2
Borax jede 1 1 1 1 1 1 1 1 1 2
Borséure 10 % 1 1 1 1 1 - 1 1 1 2
Borséure wassrig 1 1 1 1 1 1 1 - -
Branntweine 1 1 1 - 1 - 1 1 1 1
Bremsflissigkeit 1 1 1 - - - 1 1 1 -
Bremsflissigkeit DOT3 - - - - 1 1 - - - -
Brom 3 3 3 3 3 3 3 3 1 3
Bromdémpfe 3 3 3 3 3 3 3 3 - -
Bromwasserstoffsaure 40% 1 - 1 1 3 8 1 1 1 1
Bromwasserstoffsaure 50 % 1 1 1 1 3 3 1 1 1 1
Bromwasserstoffsaure verdiinnt 1 1 1 1 2 - 1 1 1 2
Butan techn. rein 1 - 1 1 1 - 1 1 1 -
Butandiol 10 % 1 1 1 1 1 - 1 1 1 -
Butanol techn. rein 1 1 1 2 1 - 1 1 1 2
Buttersaure 2 3 3 3 - - 3 3 1 3
Butylacetat 1 1 1 2 2 - 2 3 3 3
Calciumchlorid wassrig 1 1 1 1 1 1 1 1 2
Calciumhypochlorit wassrig - - - - 2 - 1 1 - -
Calciumhypochlorit gesattigt 1 1 1 1 2 - 1 1 1 2
Calciumnitrat 50 % 1 1 1 1 1 1 1 1 1 -
Calciumnitrat wassrig 1 1 1 1 1 1 1 1 - -
Chlor 10 % nal 2 8 2 3 3 8 3 3 1 1
Chlor 97 % 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3
Chloramin verdiinnt 1 - 1 - - - 2 3 - -
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MEDIUM KONZ HDPE LDPE PETG PP PVC HART
Chlorbenzol 3 3 2 3 1 3 2 3 3 3
Chlorbleichlauge (12,5 % aktives Chlor) - - - - 2 2 2 2 - -
Chloressigsaure - - - - 3 3 1 1 - -
Chloressigséure, mono- 50 % 1 2 1 2 3 8 1 1 1 -
Chloressigséure, mono- techn. rein 1 1 1 1 3 8] 1 1 2 8]
Chlorgas - - - - B 3 3 3 - -
Chlormethyl - - - - - - 3 3 - -
Chlorsulfonsdure techn. rein 3 3 3 3 3 3 3 2 -
Chlorwasser 2 - - 3 3 3 1 3 2 2
Chlorwasserstoffgas - - - - 3 3 1 1 - -
Chromalaun gesattigt 1 1 - - 1 1 1 1 1 1
Chromséure 10 % 1 1 1 1 2 - 1 1 1 1
Chromséure 20 % - - 1 2 3 3 2 2 1 -
Chromséure 50 % 2 3 2 3 3 3 2 2 1 2
Chromséure wassrig - - - - 3 3 1 2 - -
Chromschwefelsaure konz. 3 3 3 3 3 3 3 3 2 -
Citronenséaure 10 % 1 1 1 1 1 2 1 1 1 1
Cyankali gesattigt 1 1 1 1 - - 1 1 1 2
Cyanwasserstoffsaure techn. rein 1 1 1 1 - - 1 1 1 2
Cyclanon (Fettalkoholsulfonat) 1 1 1 1 1 1 1 - -
Cyclohexan 2 2 2 3 1 - 2 3 1 2
Cyclohexanol techn. rein 1 1 1 1 - - 1 2 1 1
Cyclohexanon techn. rein 1 2 2 3 & 3 1 3 & 3
Dekalin (Decahydronaphtalin) 100 % 1 2 2 3 2 - 2 3 1 1
Detergentienlésung - - - - 1 1 1 1 - -
Dextrin 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Dextrin wassrig 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Diethylaether 1 - - - - - - - -
Dibutylphtalat 1 2 2 2 1 - 1 1 3) &
Dichlorethylen techn. rein 3 3 3 3 3 3 2 - 3 3
Dieselkraftstoff 1 2 - - 1 1 1 2 1 -
Dieseldl 100 % 1 2 1 3 1 1 1 2 1 2
Diglykolsdure 30 % 1 1 1 1 - - 1 1 1 2
Diglykolsdure wassrig 1 1 1 1 - 1 1 - -
Dimethylformamid 1 1 1 2 1 - 1 1 2 3
Dioxan - - - - 1 - 2 2 - -
Diingesalze gesattigt 1 1 1 1 1 - 1 1 1 1
Eisenchlorid Wwassrig 1 1 1 1 - - 1 1 - -
Eisessig - - - 3 & 1 2 - -
Erdol - - - - 1 - 1 - - -
Essig 1 1 1 1 1 1 1 1 1 -
Essigester 100 % - - 1 3 3 3 1 2 3 3
Essigsaure 10 % 1 1 1 1 1 1 1 1 1 2
Essigséure 50 % 1 1 1 1 - - 1 1 1 1
Essigsaure 5% 1 1 1 2 1 1 1 1 1 1
Essigsaure (Eisessig) 90% 1 1 1 1 3 8 1 1 1 1
Ethanol 50 % 1 1 1 1 1 1 1 1 1 -
Ethanol 96 % 1 - 1 - 1 1 1 1 1 -
Ethylalkohol 40 % 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Ethylalkohol 96 % 1 1 1 2 1 1 1 1 1 2
Ethylenchlorid 2 2 1 3 3 3 2 3 3 3
Ethylenacetat - - - - 2 3 - - - -
Ethylenglykol 1 1 1 1 1 1 1 1
Fett, pflanzlich - - - - 1 - 1 2 - -
Fettsaure, C16 techn. rein 1 2 1 1 1 - 1 1 1 1
Fluor & 3 3 3 & 3 3 3 1 1
Fluor trocken 3 3 3 3 3 3 3 3

Fluorwasserstoff wasserfrei - - - - 8 3 1 1 - -
Fluorwassserstoffsaure 40% 1 - - - - - - - - -
FluRs&ure 100 % - - - - 3 3 1 1 - -
FluRs&ure 4% 1 1 1 1 3 3 1 1 1 2
FluRs&ure 70 % - - 1 2 3 g 1 2 1 g
FluBs&ure 50 % 1 1 1 1 3 g 1 1 1 2
Formaldehyd 10 % 1 1 1 1 1 - 1 1 1 2
Formaldehyd 40 % 1 1 1 2 1 - 1 1 1 2
Fotoentwickler 1 2 1 1 1 - 1 1 1 2
Freon 11 - - - - - 2 2 - -
Frostschutzmittel (KFZ) 1 1 1 1 1 - 1 1 - -
Fruchtsafte 1 1 1 1 1 - 1 1 1 1
Gelatine jede 1 1 1 1 1 1 1 1 1 -
Gelatine wassrig 1 1 1 1 1 1 1 1 - -
Gerbeextrakte, pflanzlich techn. Ublich 1 1 1 1 - - 1 1 1
Gerbextrakte 1 1 1 1 - 1 2 - -
Gerbsaure 1 1 1 1 - - 1 1 - -
Glucose jede 1 1 1 1 1 1 1 1 1 2
Glycerin jede 1 1 1 1 1 - 1 1 1 1
Glykol 1 1 1 1 1 - 1 1 - -
Harnstoff wassrig 1 1 1 1 1 - 1 1 - -
Harnstoff (Carbamid u.a.) 1 1 1 1 1 - 1 1 1 3
Hefe jede 1 12 1 1 1 - 1 1 1 -
Hexan 1 2 3 3 1 - 1 2 1 3
Hexan, -n 1 2 3 3 1 - 1 2 1 3
Hydrazin 10 % - - 1 - - 1 1 1 -
Hydrazinhydrat 1 1 - - - - - - -
Hydroxylaminsulfat jede 1 1 - - - - 1 1 1 -
Isooctan techn. rein 1 2 1 2 - 1 2 1 -
Isopropanol (Isopropylalkohol) techn. rein 1 1 1 1 - - 1 1 1 1
Jod (J) - Tinktur 1 2 1 2 - - 1 1 3 3
Kalilauge wassrig 1 1 1 1 3 3 1 1 - -
Kalilauge (Kaliumhydroxid) 10 % 1 1 1 1 3 3 1 1 - -
Kalilauge (Kaliumhydroxid) 50 % 1 1 1 1 3 3 1 1 1 1
Kaliumbichromat gesattigt 1 1 1 - 2 - 1 1 1 2
Kaliumborat 10 % 1 1 1 1 1 1 1 1 1 2
Kaliumborat wassrig 1 1 1 1 1 1 1 1 - -
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Kaliumbromat gesattigt 1 2 1 2 - 1 1 1 2
Kaliumbromat wassrig - - - - - - 1 1 - -
Kaliumbromid jede 1 1 1 1 1 1 1 1 1 2
Kaliumchlorid wassrig 1 1 1 1 1 - 1 1 1 1
Kaliumchromat gesattigt 1 - 1 1 - - 1 1 1 1
Kaliumchromat Wassrig - - - - - - 1 1 - -
Kaliumhydroxid 1% 1 1 1 1 3) & 1 1 1 1
Kaliumhydroxid 50 % 1 1 1 1 & & 1 1 1 2
Kaliumhydroxid konz. 1 1 1 1 3 3 1 1 1 1
Kaliumhydroxid wassrig 1 1 1 1 3 & 1 1 - -
Kaliumhydroxid (Kalilauge) 10 % 1 1 1 1 3 3 1 1 - -
Kaliumnitrat 50 % 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Kaliumnitrat wassrig 1 1 1 1 1 1 1 1 - -
Kaliumpermanganat 1 2 1 1 1 1 1 1 1 2
Kaliumpermanganat wassrig - - - - 1 1 1 1 - -
Kaliumpersulfat jede 1 1 1 1 - - 1 1 1 2
Ketone 1 1 - - - - - - - -
Kerosin 1 1 2 3 1 1 2 2 1 1
Kieselfluorwasserstoffsaure 32 % 1 1 1 1 3 3 1 1 1 1
Kieselflusssdure 1 1 - - - - - - - -
Kieselsdure jede 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Kochsalz 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Kochsalz wassrig 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Kohlendioxid, feucht techn. rein 1 1 1 1 1 1 1 1 1 2
Kohlendioxid, trocken techn. rein 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Kohlensaure gesattigt 1 2 1 1 1 1 1 1 1 2
Konigswasser 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3
Kupfersulfat wassrig 1 1 1 1 1 1 1 1 - -
Leim (Knochenleim) jede 1 - 1 1 1 1 1 1 1 2
Leindl techn. rein 1 1 1 2 1 - 1 1 1 2
Likére 1 - - - 1 1 - 1 -
Magnesiumchlorid wassrig 1 1 1 1 1 = 1 1 1 1
Magnesiumsulfat gesattigt 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Magnesiumsulfat wassrig 1 1 1 1 1 - 1 1 - -
Maleinsaure gesattigt 1 1 1 1 - - 1 1 1 2
Maleinsaure wassrig 1 1 1 1 - - 1 1 - -
Melasse 1 1 1 1 1 - 1 1 1 2
Melassewiirze 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Methanol (Methylalkohol) 1 1 1 1 1 - 1 1 1 2
Methoxybutanol 100 % - - 1 2 - - 1 2 - -
Methyethylketon 1 2 2 3 3 3 1 2 3 3
Methylacetat techn. rein 1 - 1 1 2 - 1 2 3 3
Methylalkohol (Methanol) 1 1 1 1 1 - 1 1 1 2
Methylenchlorid 3 3 3 3 3 3 2 3 3 3
Milch 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Milchséure 3% 1 1 1 1 1 - 1 1 1 2
Milchséure 80 % 1 1 1 1 - - 1 1 1 2
Milchséure 85 % 1 1 1 1 - - 1 1 1 2
Milchséure wassrig 1 1 1 1 1 - 1 1 - -
Mineralol 1 1 1 3 1 1 1 2 1 1
Motorendl - - - 1 1 1 1 - -
Mowilith D 1 - - 1 1 1 - 1 -
Nagellackentferner - - - - - - 1 2 - -
Naphthalin techn. rein 1 2 - - 1 2 3 3
Naphthalin 100 % - - 1 2 - - 1 2 & &
Natriumcarbonat 1 1 1 1 - - 1 1 - -
Natriumcarbonat 1 1 1 1 - 1 1 1 1
Natriumcarbonat gesattigt 1 1 1 1 - - 1 1 1 1
Natriumcarbonat wassrig 1 1 1 1 1 - 1 1 - -
Natriumchlorid jede 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Natriumchlorid wassrig 1 1 1 1 1 1 1 1 - -
Natriumfluorid gesattigt 1 1 1 1 1 1 1 1 1 -
Natriumhydroxyd 1% 1 1 1 1 2 2 1 1 1 1
Natriumhydroxyd 50 % 1 1 1 1 3 3 1 1 1 1
Natriumhypochlorit 12 % CI - - - - 2 2 1 1 - -
Natriumhypochlorit 15 % 1 1 1 1 2 2 1 1 1 1
Natriumhypochlorit 50 % 2 2 2 2 3 3 2 2 - -
Natriumhypochlorit gesattigt 1 2 1 2 3 B 1 2 1 2
Natriumhypochlorit verdinnt 1 2 1 2 2 2 1 2 1 2
Natriumhypochlorit wassrig - - - - 2 2 2 2 - -
Natriumnitrat gesattigt 1 1 1 1 1 1 1 1 1 2
Natriumnitrat wassrig 1 1 1 1 1 - 1 1 -
Natriumsilikat wassrig 1 1 1 1 1 - 1 1 - -
Natriumsilikat jede 1 1 1 1 1 - 1 1 1 2
Natriumsulfid wassrig 1 1 1 1 1 - 1 1 - -
Natronlauge 30 % 1 1 1 1 3 3 1 1 1 2
Natronlauge 45 % 1 1 1 1 3 3 1 1 1 2
Natronlauge 60 % 1 1 1 1 3 3 1 1 - -
Natronlauge wassrig 1 1 1 1 3 3 1 1 - -
Nitrosegase verdinnt 1 1 - - - - 1 3 1 2
Nitroverdiinnung - - - - - - 2 2 - -
Obstwein 1 1 1 1 1 1 1 - 1
Obstbaum-Karbolineum, wassrig normal - - - - - - - - - -
Ole aetherisch 3 8 2 3 - - 2 3 - -
Ole und Fette, vegetabil 1 2 1 2 1 - 1 2 1 1
Oleum 10 % SO3 & & 3 3 & & 3 3 & &
Oleumdampfe gering B 3 - - - - 3 3 1 -
Olivendl 1 2 - - 1 - 1 1 1 1
Olsdure techn. rein 1 2 1 2 1 - 1 2 1 1
Ottokraftstoff 10% Ethanol - - - 2 - - - - -
Ottokraftstoff 10% Methanol - - - - 2 - - - -
Ottokraftstoff Super verbleit - - - - 2 - - - -
Ottokraftstoff Normal - - - - 2 - - - - -
Ottokraftstoff Normal unverbleit - - - - 2 - - - - -
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Oxalséure 1 1 1 1 - - 1 1 1 1
Oxalséure wassrig 1 1 1 1 1 1 1 1 - -
Ozon 2 & 2 3 - - 2 3 1 1
Palmol, Palmkernol 1 2 - 1 - 1 2 1 -
Palmkernfettséure 100% - - - - - - - - 1 1
Perchlorséure 1 3 1 3 3 3 1 3 1 3
Petrolaether 1 - - - - - - - - -
Phenol 100 % 1 2 2 2 & & 1 1 & &
Phenol 10 % 1 1 1 1 & & 1 1 1 2
Phosgen techn. rein - 2 - - - 2 3 3 3
Phosgen fliissig - - - - - - - - -
Phosgen gasformig - - - - - - 2 3 - -
Phosphorpentoxyd techn. rein 1 - - - - - 1 - 1 -
Phosphorsaure 1-5 % 1 1 1 1 1 - 1 1 1 1
Phosphorsaure wassrig 20% 1 1 1 1 - - 1 1 - -
Phosphorsaure 30 % 1 1 1 1 - - 1 1 - -
Phosphorsaure 85 % 1 1 1 1 - - 1 1 1 1
Photo-Emulsion jede - - - - - - - 1 1(40°C)
Photo-Entwickler - - - - - - 1 1(40°C)
Photo-Fixierbader - - - - - - - - 1 1(40°C)
Phthalsaure gesattigt 1 1 1 1 1 - 1 1 1 3
Pottasche gesattigt 1 1 1 1 1 1 1 1 1

Pottasche wassrig 1 1 - - 1 1 1 1 - -
Propan fliissig 1 - 1 - 1 - 1 - 1 -
Propan gasformig 2 3 3 3 1 1 3 1 1
Propionsaure 50 % 1 2 1 2 - - 1 1 1 2
Propionsaure techn. rein 1 2 1 2 - - 1 2 1 -
Propylalkohol 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Propylalkohol 100 % 1 1 1 1 1 - 1 1 1 1
Pyridin 1 2 - 1 - - 2 2 & ]
Quecksilber rein 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Quecksilberchlorid wassrig 1 1 1 1 1 1 1 1 - -
Rohdl 100 % - - 1 2 1 - 1 2 1 -
Rostgase jede - - - - - 1 1 - -
Sauren, aromatisch 1 1 - - - - - - - -
Salpetersaure 100 % 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3
Salpetersaure 1-10 % 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Salpetersaure 50 % 1 3 2 3 1 1 2 3 1 2
Salpetersaure 66 % 1 3 2 3 3 3 3 3 3 3
Salpetersaure 70 % 1 3 2 3 3 3 3 3 3 3
Salzséure 1-5 % 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Salzséure 20 % 1 1 1 1 2 - 1 1 1 2
Salzséure 35 % 1 1 1 1 & & 1 1 1 2
Salzséure konz. 1 1 1 1 3 3 1 1 1 2
Schmieréle 1 2 1 2 1 1 2 - 1 1
Schwefel techn. rein 1 1 1 1 1 1 1 1 2 -
Schwefeldioxid feucht 1 1 1 1 - 1 2 1 1
Schwefeldioxid fliissig 2 3 3 3 3 3 2 3
Schwefelkohlenstoff 3 3 3 3 - - 3 3 3 3
Schwefelsdure 1-6 % 1 1 1 1 - - 1 1 1 1
Schwefelsdure 20 % 1 1 1 1 - - 1 1 1 1
Schwefelsdure 40 % 1 1 1 1 3 3 1 1 1 2
Schwefelsdure 60 % 1 2 1 2 3 3 1 2 1 1
Schwefelsdure 80 % 1 1 1 1 3 3 1 1 1 1
Schwefelsdure 95 % 2 3 2 3 3 3 2 3 1 3
Schwefelsdure rauchend 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3
Schwefeltrioxid 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3
Schwefelwasserstoff gesattigt 1 1 1 1 1 - 1 1 1 2
Seewasser, Meerwasser 1 1 1 1 1 1 1 1 1 2
Seifenlésung jede 1 1 - - 1 1 1 1 1 2
Silbernitrat 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Silbernitrat wassrig 1 1 - - 1 1 1 1 - -
Silbersalze gesattigt 1 1 - - 1 1 1 1 1 2
Silicondl 1 1 1 1 1 - 1 1 1 &
Soda gesattigt 1 1 1 1 - - 1 1 1 -
Soda wassrig 1 1 1 1 1 - 1 1 - -
Spindeldl 2 2 1 2 1 - 1 3 2 -
Starkeldsung jede 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Starkesirup 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Stearinséure Kristalle 1 2 1 2 1 - 1 2 1 1
Styrol 100 % & ] 2 3 1 1 2 3 & ]
Talg techn. rein 1 1 1 1 1 - 1 1 1 1
Terpentin - - - - 1 1 - - - -
Terpentindl 1 1 2 3 1 - 3 3 1 2
Tetrachlorkohlenstoff 2 3 3 3 1 3 3 3 1 2
Tetralin 2 3 2 3 1 - 3 3 - -
Thionylchlorid techn. rein 3 3 3 3 - 3 3 3 3
Thionylchlorid 3) & 3 3 - - 3 3 3) &
Toluol 2 & 2 3 1 - 2 3 & &
Trafodl 100 % 1 2 2 2 1 1 1 2 1 -
Traubenzucker jede 1 1 1 1 1 1 1 1 1 2
Traubenzucker wassrig 1 1 1 1 1 1 1 1 - -
Trigthanolamin techn. rein 1 1 1 1 1 - 1 1 2 -
Trichlorathylen 100 % 2 & 3 3 & & 3 3 & &
Trinkwasser - - - - - - - - 1 1(40°)
Urin 1 1 1 1 1 - 1 1 1 2
Wachsalkohol techn. rein 2 3 2 3 1 - 2 3 1 1
Wasser 1 1 1 1 1 1 1 1 1 2
Wasser destilliert 1 1 1 1 1 1 1 1 1 2
Wasserstoffperoxid 3 % 1 1 1 1 - - 1 1 -
Wasserstoffperoxid 30 % 1 1 1 1 - - 1 1 - -
Weichmacher, DBS - - 1 1 - - - -
Weichmacher, DOP - - 1 1 - - -
Weinbrand - - - - - - - - 1 -
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MEDIUM KONZ HDPE LDPE PETG PP PVC HART
Weine 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Weinessig 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Weinséure 1 1 1 1 - - 1 1 1 1
Weinsaure wassrig 1 1 1 1 - - 1 1 - -
Xylol 2 & 2 3 3 3 3 3
Zinkchlorid 10 % 1 1 1 1 - - 1 1 1 2
Zinkchlorid wassrig 1 1 1 1 - - 1 1 - -
Zinksulfat 10 % 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Zinksulfat wassrig 1 1 1 1 1 1 1 1 - -
Zitronenséure 10 % 1 1 1 1 1 2 1 1 1 2
Zitronenséure 50 % 1 1 1 1 - - 1 1 - -
Zitronensaure gesattigt 1 1 1 1 - - 1 1 1 1
Zitronensaure wassrig 1 1 1 1 - - 1 1 - -
Zuckersirup 1 1 1 1 1 1 1 1 1 2

Chemische Bestandigkeit von Kunststoffen

Die Angaben zur chemischen Besténdigkeit beruhen auf Angaben verschiedene Rohstoffhersteller. Die Werte beziehen sich
aussschlief3lich auf Labortests mit Rohstoffen.

Die daraus gefertigten Verpackungen sind oftmals Einflissen ausgesetzt, welche in Labortests nicht erkannt werden (Temperatur,
Druck, Einwirkung chemischer Substanzen, Konstruktionseigenarten, UV etc.).

Die angegebenen Werte kénnen aus diesen Grinden nur als Richtlinie dienen.
In Zweifelsfallen empfiehlt sichunbedingt einen Test durchzufihren.

Auch die chemische und mechanische Bestandigkeit reicht allein fiir die Beurteilung der Gebrauchsfahigkeit nicht aus!
Ein Rechtsanspruch kann aus diesen Angaben nicht abgeleitet werden. Wir schlielen jegliche Gewéahr und Haftung aus!
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